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___________________________________
Опросный лист

для заказа стационарного ленточного конвейера

«____» ___________ 20__  года

Предприятие заказчик:__________________________   Ф.И.О. исполнителя:__________________ Адрес:________________________________________    Должность: _________________________,

______________________________________________     

Тел:___________________ факс:__________________     М.П.                            Подпись
Объект: 

Конвейер поз. № _____________

                  Количество ______ шт.

	Наименование показателя
	Величина
	Примечание.

	Основные

технические

данные 

конвейера
	Производительность Q, т/ч
	
	

	
	-с какого оборудования материал поступает на конвейер

-на какое оборудование материал поступает с конвейера
	
	

	
	Наличие и размеры проездов под конвейером (указать на схеме)
	
	

	
	Наличие пересечений с другими конвейерами и оборудованием.(указать на схеме)
	
	

	
	Длина 
	по горизонтали  L
	
	

	
	конвейера,  м
	по трассе, L1*
	
	


	
	Высота  от уровня земли до центра натяжного барабана  Н1, мм
	
	

	
	Высота от уровня земли до центра приводного барабана  Н2, мм
	
	

	
	Ширина ленты В,  мм*
	
	

	
	Угол наклона (наибольший на трассе), град.*
	
	

	
	Мощность привода, Квт* 
	
	

	
	Скорость ленты, м/с*
	
	


	
	Приводная станция: **

-с площадкой обслуживания

- без площадки

-с отдельно стоящей площадкой обслуживания
	
	

	
	Привод:**

-Мотор-редуктор 

-Двигатель, редуктор, муфты

-Справа по ходу движения ленты

-Слева по ходу движения ленты
	
	

	
	Вариант исполнения линейного става**

-на швеллерах (указать № швеллера)

-на фермах
	
	

	
	Наличие и основные размеры загрузочного лотка (рис.1)

Lлот, м

L2, м

h1, м

h2, м
	
	

	
	Наличие трапов обслуживания вдоль трассы конвейера:**

-Слева по ходу ленты,-Слева по ходу ленты,-С обоих сторон,

-Нет трапов
	
	

	
	Несущие элементы:** (фермы или швеллера)
	
	

	
	Опоры конвейера:** 

-прямые и прямые с двумя раскосами (рис.2)

-прямые и V-образные (рис.3)
	
	

	Характери-стика транс-портируемого

груза
	Наименование
	
	

	
	Насыпная масса, т/м3
	
	

	
	Гранулометрический состав (кусковатость), мм
	
	

	
	Содержание влаги, %
	
	

	
	Температура, 0С
	
	

	Условия работы конвейера
	    На открытом воздухе**,

 в отапливаемом помещении,

 в неотапливаемом помещении
	
	

	
	Диапазон температуры окружающего воздуха, 0С
	
	

	
	Влажность окружающего воздуха, %
	
	

	
	Содержание пыли в зоне расположения приводного барабана, г/м3
	
	

	Дополнитель-ные характерис-тики конвейера
	Укрытия приводного и натяжного барабанов**

-есть

-нет
	
	

	
	Ограждения роликоопор верхних** 

-есть, справа по ходу ленты

-есть, справа походу ленты

-с обеих сторон

-нет

Ограждения роликоопор нижних**

-есть, справа по ходу ленты

-есть, справа походу ленты

-с обеих сторон

-нет
	
	

	
	Плужковый очиститель ленты
	
	

	
	Очиститель ленты на приводном барабане
	
	

	
	Очиститель приводного барабана
	
	

	
	Устройство отключающее рычажное
	
	

	
	Устройство отключающее канатное**(справа, слева по ходу ленты, с обоих сторон)
	
	


*   Ячейки не обязательные для заполнения и носят рекомендательный характер, 

если это не оговорено отдельно.

** Нужное подчеркнуть.

Параметры в незаполненных  ячейках будут выбраны на усмотрение изготовителя.

Если в таблице отсутствуют необходимые для заказчика данные, просьба изложить их отдельно.[image: image1.jpg]



